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1. Einfihrung

Zu dieser Betriebsanleitung

Inhalt dieser Betriebsanleitung sind wichtige Hinweise, um die Maschine sicher, sachgerecht und
wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung schiitzt das Bedienpersonal vor Gefahren und erhéht die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine.

Diese Betriebsanleitung muss dem Bediener am Einsatzort der Maschine sténdig zur Verfligung stehen.
Das an der Maschine arbeitende Personal muss vor Arbeitsbeginn geschult werden und die
Betriebsanleitung - insbesondere die Sicherheitshinweise - gelesen haben. Dies gilt im besonderen MalRe
fur nur gelegentlich, z.B. bei Wartung und Umbau der Maschine tatig werdendes Personal. Wahrend des
Arbeitseinsatzes ist es zu spét.

Soweit erforderlich oder durch Vorschrift verlangt, ist eine persodnliche Schutzausriistung zu benutzen,
z.B. Schutzbrille, Staubmaske, etc. Die notwendige Schutzausriistung ist vom Betreiber der Maschine
bereitzustellen.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind zu beachten und in lesbarem Zustand zu
halten.

Ersatzteile missen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist nur
bei Originalersatzteilen gewahrleistet.

Die vorgeschriebenen oder in der Betriebsanleitung angegebenen Fristen fir Prifung/Inspektion und
Wartung sind einzuhalten!

Erganzend zur Betriebsanleitung sind sowohl die im Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden
verbindlichen Regeln zur Unfallverhlitung als auch die anerkannten fachtechnischen Regeln fir sicheres
und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Jegliche Haftung ist, soweit gesetzlich zulassig ausgeschlossen, wenn der Anwender die
Sicherheitsanweisungen nicht beachtet.

Da die Sicherheitsanweisungen nicht die besonderen Umsténde jedes Einzelfalls der Anwendung
berticksichtigen konnen, obliegt dem Anwender, vor jeder beabsichtigten Nutzung zu prufen, ob die
Maschine fir diesen Zweck geeignet ist. Eigenschaften, die sich nicht aus unserem Katalog, Prospekt und
der mitgelieferten Bedienungsanleitung ergeben, sind nicht zugesichert.

Gewabhrleistungs- und Haftungsansprtiche sind insoweit ausgeschlossen.

Bestimmungsgemale Verwendung

Benutzen Sie die Graviermaschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemal,
sicherheits- und gefahren-bewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung!

Lassen Sie Storungen, die die Sicherheit beeintréachtigen kdnnen, umgehend beseitigen!

Die Maschine ist ausschlie3lich zum Gravieren von sicher befestigten, ebenen Materialien bestimmt. Ein
anderer oder dartberhinausgehender Gebrauch, wie z.B. zum Freihandfrasen gilt als nicht
bestimmungsgemali. Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller/Lieferant nicht. Das Risiko
tragt allein der Anwender!

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung und die
Einhaltung der Inspektions- und Wartungsvorschriften.

Bei Storungen der Maschine durch auRere stérende Beeinflussungen kann es zu einem Verlust oder
Beschéadigung der Gravierdaten kommen. In diesem Fall ist es notwendig die Maschine abzuschalten und
nach der Beseitigung der stdrenden Beeinflussungen wieder anzuschalten, sowie die Gravurdaten neu zu
laden.
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Sicherheitshinweise

Alle Personen, die mit der Installation, Bedienung und Wartung der Maschine beauftragt werden, miissen
entsprechend qualifiziert sein und diese Betriebsanleitung gelesen haben und anwenden.

Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise, insbesondere das Gravieren von explosiven Gegenstanden -
z.B. Gluhbirnen - ist verboten.

Das Bedienpersonal darf keine offenen langen Haare, lose Kleidung oder Schmuck einschlief3lich Ringe
tragen. Es besteht Verletzungsgefahr, z.B. durch hangen bleiben. Die allgemein geltenden
Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

Die Maschine darf nicht in feuchter Umgebung oder im Freien betrieben werden.

Mindestens einmal pro Schicht ist die Maschine auf &uRRerlich erkennbare Schaden und Mangel zu
untersuchen. Bei Veranderungen (einschlie3lich der des Betriebsverhaltens) Maschine abschalten und
das fur die Wartung zustandige Personal informieren.

Die Maschine darf nicht unbeaufsichtigt betrieben werden. Besondere Vorsicht ist geboten, wenn Kinder
in der Nahe sind.

Nicht an den laufenden Gravierfraser fassen.

Niemals Freihandgravieren!

Schadhafte Gravierfraser durfen auf keinen Fall benutzt werden.

Beim Gravieren immer Schutzbrille tragen.

Maschine nur mit dem mitgelieferten Netzteil an vorgesehene Spannung anschlie3en.

Arbeiten an der elektrischen Versorgung nur von einer Elektrofachkraft ausfiihren lassen.

Elektrische Ausriistung der Maschine regelmaRig Uberprifen. Mangel wie lose Verbindungen oder
beschéadigte Kabel sofort beseitigen lassen.

Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine von jeder externen Energiezufuhr trennen. Vor
Wiederinbetriebnahme die Maschine wieder ordnungsgemal an das Netz anschlieRen.

Fur sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebs- und Reststoffen sorgen.

Auf feste und sichere Befestigung des Gravurmaterials achten! Dafur mitgelieferte und vorgesehene
Materialhalter gut festziehen.

Keine anderen als die bestimmungsgemal vorgesehenen Materialhalter oder Anschlagschienen
verwenden.

Nach einem Netzausfall bleibt die Spindel stehen. Nachdem das Netz wiederhergestellt ist, ist eine neue
Ubertragung der Gravurdaten notwendig.

Transport

Warnung: Heben Sie die Maschine niemals am Portal an! Das Portal der Maschine ist nicht stabil genug
um das gesamte Gewicht zu tragen.

Transportieren der Maschine nur in originalen Verpackungskarton. Bei einem Standortwechsel der
Maschine unter den Grundrahmen fassen, um die Maschine sicher zu transportieren.
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2.

Inbetriebnahme in 4 Schritten

Schrittl: Auspacken & Anschliel3en

N
>
>
N

_)

Karton 6ffnen und Transportschutz vorsichtig nach oben entfernen

Zubehdr und Maschine aus der Verpackung nehmen und auf einen geeigneten Werktisch stellen
Verpackungsinhalt mit beiliegendem Lieferschein uberprifen

Maschine mit beiliegendem USB-Kabel mit den PC verbinden

(1) USB-Anschluss
(2] Anschluss Netzteil
© Ein-/Aus Schalter

Maschine an das Netzteil anschliel3en und anschlieRend das Netzteil mit 230 V verbinden

Schritt 2: Software-Installation

Downloadbereich: Treiber und Bedienungsanleitung

Starten Sie das Setup zur Software E20 Control und folgen den Anweisungen des Setups.

Schritt 3: Treiberinstallation

Mit Ausfihrung des Setups E20 Control (202x-xx-xx Setup E20 Control.exe ) wird im
Programmverzeichnis ein Unterordner mit den aktuellen Treibern der Graviermaschine erstellt.

"C:\Program Files (x86)\E20 Control\Treiber"

Mit Anschluss der E20 tuber USB, wird dominant ein Treiber aus dem Windows™ -Paket geladen, der
aktualisiert werden muss. Hierzu installieren Sie den aktuellen Treiber der Graviermaschine lber den

~Windows ™Geratemanager”.
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¢ | Treiber aktualisieren - ngrav engraving machine

Wahlen Sie den fur diese Hardware zu installierenden Geratetreiber.

Wahlen Sie den Hersteller und das Modell der Hardwarekomponente, und klicken Sie auf
“Weiter”. Klicken Sie auf "Datentrager", wenn Sie tiber einen Datentrager verfligen, der den
erforderlichen Treiber enthalt.

<

8 Kompatible Hardware anzeigen

Modell
ngrav engraving machine
ngrav engraving system

Der Treiber hat eine digitale Signatur. Datentrager...
9 9 g

Warum ist Treibersignierung wichtig?

Abbrechen
A ——T——

ATHTIHL 1T UCTTHT TUl UITOT 1iaiuvwait LU 1inuaiicici iuci Ocialcuciuc.,

' wéhle 2 | Lol 1 'S A LAl ol ‘1F
"Weitt{ Installation von Datentrager X n
erford

Legen Sie den Installationsdatentrager des Herstellers [ OK ]
Wy einund stellen Sie sicher, dass das richtige Laufwerk

ompatible Ha g Abbrechen

odell

ngrav engr

Dateien des Herstellers kopieren von:

C:\Program Files (x86)\E20 Control\Treiber

Warum ist Treibersignierung wichtig?
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Ist der Treiber richtig installiert? E20 Control 6ffnen, es wird das E20 System automatisch erkannt und das
Funktionsmenu angezeigt. — alles i.O..

7] 20 Conta R
Sravurdsten laden Optianen. Seenden
RPN TRPRUUR: OO0 OPSPOUI FOUPUUNDFOROPTIO OOPIORS:NORPI: OSPIION MOOPORN (IO PO

i Maschine bereit

3 X 000000 mm

bl Y. 0000.00 mm

i Z 000000 mm /001457 mm
™ Sowhiction @) =]
i cueticre  [immorow s

i Sartpostion [Scvautt
i f—

1 P cowstaren

Bei Fragen kontakten Sie unseren Kundenservice

Schritt 4: Einstellen der E20 Maschine in Heros (Software-Vollversion) ‘HE [.] 3
Wechseln Sie in Heros uber Optionen in die Konfiguration — auf der 2. Registerkarte bitte den Eintrag
»ZTR (Gravur)“ unter Maschinen auswahlen. Folgende Optionen sind unter dem Reiter Ressourcen
anzuwahlen.

Heros Expert konfigurieren ? >
Eigenschaften vonZ TR [Gravur] 7 >
Allgemein  Configbanager®
Allgemein  Einstelungen  Ressourcen Zyubehir
ﬁ Benutzervenyaltung
= : Die folgenden Einstellungen miissen mit ihrer M aschine
El EF“ Maschinen abgestimmt zein. Eine genaue Angabe enthehmen Sie bitte [hrer
% ZTR [HPGL] Maschinenanleitung.
% ZTR [G Code]
) TR [Gravun] Pratokoll TeF2 ~
%ﬁ Trurnpf [T rurnpf]
Schittztell COmM1 w
EJ-- Protokalle Fhniistets
0y h
3 prachen Baud - Rate 600 ~
-7 Werzeichniz
- %% Rechtschisibpriiung In D atei senden
[ 2Farben-Druck/Rolam [ Metawerk
Eigenschaften
Standard wiederherstellen Ahbrechen Az Standard venwenden oK Abbrechen

24/01 Bedienungsanleitung 6
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Im 4. Reiter Zubehor bitte den automatischen Werkzeugwechsel deaktivieren.
Eigenschaften vonZ TR [Gravur] 7 =

&llgemein  Einstellungen  Fessourcen  Zubehor

[ &utomatizche Zufiibreinichiung

[] automatizcher werkzeugwechsler
[]*werkzeugwechsel nach Objekifarbe ausfihren

Mormal Durchbruch R ahme
032 Marmal Durchbruch B akme
0,50 MNormal.Durchbruch, B ahme
0.75 Mormal.Durchbruch, B ahme

1.00 Maormal Durchbruch, B abhme
1.50 Mormal Durchbruch R ahme
2,00 Marmal Durchbruch B akme
2,00 MNormal.Durchbruch, B ahme

L=l e m g B R L

Alz Standard venwenden Abbrechen

AbschlieRend alle Einstellungen tber Optionen -> Als Standard speichern.

Wechseln Sie in Heros tUiber Optionen unter Parameter — in den Reiter Parameter:
Hier den Eintrag fur die Verzdégerung auf ,0“ setzen.

Parameter ? h:4

“orgaben ;| verandert ~ nﬁ|

Parameter  Durchbruchparameter  Statposition Maschine  G-Code

Gezschwindigkeiten

Worschub mmsec

Aufzetzgeschwindighkeit mm/sec

Werzogerung 3BT
Wiertkzeug

Hubhihe mm

Senkliefe mm

Strichstarke mm

Aktuelle Enstelungen ; Abbrechen :
Standard

7 Bedienungsanleitung 24/01



Reiter Startposition:

Bild zeigt Angabe fur Graviertisch.

Parameter ? >

Yorgaben ;| verandert v| = ﬁ|

Parameter  Durchbruchparameter  Startposition  Maschine  G-Code

Startpunkt
Schraubstock;
Links/Oben w [ ] 5chraubstock verwenden
Position #7000
Position 50,00
[drzprung
" ||l|:||:| | i
Y ||l|:||:| | i

Aktuelle Eingtellungen ; 0K A bhrechen :
Standard

Startpunkt fiir Schraubstock:

Parameter ? >

Yorgaben ;| verdndert v| Eﬁ|

Parameter Durchbruchparameter  Startpozition  baschine G-Code

| Startpunkt
Schraubstack:
hditke e Schraubstock verwenden
Position = | 70.00
Position ' 50,00
Irsprung
© x: [0 | m
Yo (5000 | mm

Aktuele Einstellungen : _
Standard OF. Abbrechen

Bei Fragen kontakten Sie unseren Kundenservice. Support HOTLINE: +49 201 2789 123
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Unter Reiter Maschine ist der Auto-Sensor Z-Achse empfohlen.

Parameter 7 4

=

Parameter  Durchbruchparameter  Startposition Maschine  G-Code

Funktionen

[ Urrandung aravieren
[ ¥ ertikales Condensing
[ ¥allstindige Matrix an die Maschine senden

Optionen

Auto-Sensor Z-Achee verwend
[ Mittelpunktkormektur [Schiaubs
[ &bralivorichtung sinschalen

[ Innengrasur

Aktuele Einstellungen : _
Standard 0K Abbrechen

i1sgabe Mo Automation  Hilfe

‘ Schild | :

'}@ Parameter

Anzeige
= Editor
Objekte

Kenfiguration

I Einstellungen als Standard speichern!

Fur Ausgabe Gravieren, folgende Einstellungen fir eine Beschriftungsgravur berlicksichtigen.

Einstellungen Graviermaschine X

Aktuelle Masching  [ZTR Grawuwr »3 ~

Gravierfeld: 615,00 mm « 1220,00 mm

Urgprung & Startpunkt

Links/Dben ™ [ 5chraubstock verwenden
X mm Pasition % | 70,00

Pasition Yy 50.00

Funktionen
[ Unrandung aravieren [] Durchbriiche nach Farbe sortieren
[ Auto-5 ensor Z-Achse venwend 1. Gruppe _
[*olistandige Matrix an die Maschine senden 2. Gruppe -
3. Gruppe
[ &brollvorichtung einschalten 4 Eie ,—
fadils o 5. Gruppe ’—

[ Innengraur -
[]Pause vor Durchbriichen

[J¥ertikales Condensing [ kartenumrandung _

Fastereinstellungen Abbrechen

9 Bedienungsanleitung

24/01



3. Die Graviermaschine

Ubersicht

©
(1) Gravierspindel
(2] Klemmbacken fiir Schilder
(3] Selbstzentrierender Schraubstock
(4] Aktionsbutton
(5) Drehzahlregler Gravierspindel

Die Hauptelemente der Maschine sind

- Selbstzentrierender Schraubstock zur einfachen Aufnahme von Schildern, Gegenstanden etc.

- Aktionsbutton zur Steuerung der Hauptfunktionen

- Federnd gelagerte Gravierspindel mit automatischer Materialhbhenerkennung

24/01 Bedienungsanleitung 10



4. Bedienung der Graviermaschine

Start, Stop, Pause und Positionieren— die Graviermaschine wird Uber das Maschinenmeni im E20 Control
direkt kontrolliert.

Wird die Maschine eingschaltet, muss die Maschine zun&chst positioniert werden. Klicken Sie hierzu den
Aktionsbutton Positionieren und die Maschine fahrt in die Ausgangsstellung.

[#] £20 Control - ] x

Gravurdaten laden Optionen Beenden

o 10 a0 a0 40 50 60 n a0 a0 100 no 120 T mn‘
lecunctivnnallunacitncecllnsonfincedllonnaonselloeoiancel Looafeona oo boncf o dlooan s o bt slb e bl |

E Positionieren

Das Maschinenmeni wird auf der rechten Bildschirmseite eingeblendet:

[5#] £20 Contral - ] X
Gravurdaten laden | Optionen Beenden
o ) a a0 w0 s o o 0 2 00 o 10 0 w |
OO T PO VOOt POV OO SO TUOY OUOY SOV VST TOUOt SOV TUUO! NOPOTTOUO BOUOTTOUOt PUUUN TOUUL PUUUTTONOY NOVOTTOPON EUTE 00t IOV TR
0 — Maschine bereit

X:  0000,00 mm
Y:  0000,00 mm
Z: 0000,00 mm /0001,50 mm

] Sotiotion @) a
- [HEIE]
2
. A8 O

Gravurauftrag

1 Oberflache | einmaliger Auto-Z
R . . . . . Startposition | Schraubstock -

Parameter

I

|

Ritz-Modus

’ Gravur starten

11 Bedienungsanleitung 24/01



Maschine

Maschine bereit

X 0000,00 mm

¥:  0000,00 mm

Z:  0000,00 mm /0001,50 mm

Siowotion (@) E
NEE]
<
AN O

Gravurauftrag
Oberflache einmaliger Auto-Z L
Startposition |Schraubstock L
FParameter verandert w
Ritz-Modus (D

' Gravur starten

(1) Funktionen zur Positionierung der Maschine
(2] Einstellungen zur Ausfihrung des Gravur-Auftrags
24/01 Bedienungsanleitung 12



Die Funktionen im Einzelnen:

@ —————— Maschine bereit
X 000000 mm
® ———— y: 0000,00 mm
— Z:  0000,00 mm / 0001,50 mm
€ ———————— Slow-Motian E) (6)

st
o>
- HAMS

Status der Maschine

GEREn
®

Position der Achsen

Langsamfahrt an/aus

Maschine positionieren
Graviermaschine verfahren

Optionen

Gravierspindel heben
Materialoberflache speichern (manuell)

Gravierspindel senken

0900600

Neben einer Statusanzeige wird die aktuelle Position der Maschine bezogen auf den durch die
Endschalter festgelegten Nullpunkt millimetergenau angegeben

Uber den Cursorblock wird die Maschine links/rechts (X-Achse) bzw. vor/zuriick (Y-Achse) bewegt. Die
Gravierspindel (Z-Achse wird Uber die beiden zusatzlichen Pfeiltasten bewegt.

Zur genaueren Positionierung kann eine Langsamfahrt aktiviert werden.

Bei empfindlichen Materialien oder leicht gewdlbten Oberflachen ist eine manuelle Materialeinstellung
sinnvoll. Hierzu wird die Gravierspindel vorsichtig auf das Material abgesenkt, das Werkzeug eingesetzt
und die Hohen manuell gespeichert.

Die Optionen ermoglichen:
- Die Anfahrt der Mitte des Graviertisches bzw. des Schraubstocks
- Einstellungen zur (optionalen) Rundgraviereinrichtung.

13 Bedienungsanleitung 24/01



Auftragsbezogene Einstellungen:

Die Funktionen im Einzelnen:

Oberflache einmaliger Auto-Z = ©
Startposition  |Schraubstock =0
Parameter verandert e

O Ritz-Modus @ )

Ritzmodus an-/ausschalten
Aktionsbutton
Antastmodus

Startposition

0O

Gravierparameter

Der Antastmodus bestimmt, in welcher Art die automatische Erkennung der Materialoberflache ausgefihrt
wird:

Einmaliger Auto Z Die Maschine tastet einmalig am Startpunkt der Gravur die
Materialoberflache ab. Dies ist fur alle flachen Materialien die ideale
Einstellung (Standardeinstellung).

Permanenter Auto Z Bei unregelméafigen Oberflachen wie z.B. Schmuckanhanger oder stark
gewolbte Gegenstande z.B. Vorhangeschlosser oder Kugelschreiber
empfiehlt sich die permanente Antastung. Mit jedem Absenken der
Gravierspindel wird die Materialoberflache gemessen und
Unregelmafigkeiten somit mit jedem Buchstaben ausgeglichen.

Manuelle Einstellung Die Materialtiefe wird durch den Benutzer manuell angefahren
der Materialoberflache bestimmt.

Manuelle Einstellung nach Start Die Materialtiefe wird durch den Benutzer manuell eingestellt —
wird der Job gestartet, fahrt die Maschine bis zum Startpunkt der
Gravur

Als Startposition kann der Tisch oben/links (-> Anschlédge) oder Mitte im selbstzentrierenden Schraubstock
gewahlt werden.

Uber den Bereich Gravierparameter werden Werte zur Geschwindigkeit, Andrucktiefe etc. gesetzt — fiir
verschiedene Materialien und Werkzeuge sind diese vordefiniert. Es kdnnen eigene Parameterséatze
gespeichert wird.

Bei Verwendung eines Ritzdiamanten kann tUber den Wahlschalter Ritzmodus die Drehzahl der
Gravierspindel vollstandig ausgeschaltet werden. Bei kleinen Schmuckstticken oder Schildern aus
weichem Aluminium ist eine Diamantritzgravur meist ausreichend.

24/01 Bedienungsanleitung 14



Der Aktionsbutton in den Maschinenfunktionen:

Uber diesen Button werden alle Aktionen der Graviermaschine kontrolliert — der Button zeigt immer die
aktuell méglichen Funktionen an:

Nach Start der Maschine, muss diese einmalig positioniert
werden. Sobald die Funktion aufgerufen wird, fahrt die
Maschine in die Nullstellung oben, links. Die Anzeige
wechselt nun auf ,Gravur starten®

Positionieren

Die Gravur des aktuellen Schildes wird ausgefihrt — der
’ Gravur starten Aktionsbutton wechselt auf ,Gravur unterbrechen®.

Wahrend der Gravur wird die Maschine Uber ,Gravur
unterbrechen® angehalten — die Gravierspindel fahrt nach
oben in Nullstellung.

Gravur unterbrechen

Wurde die Maschine wahrend der Gravur angehalten,
stehen drei Aktionen zur Auswabhl:

’ Fortsetzen

Fortsetzen lasst die Maschine weitergravieren.

Abbrechen stoppt die gesamte Gravur und die Maschine
. . fahrt in die Ausgangsstellung zurtick.

Steuerung

Abbrechen Steuerung 6ffnet die erweiterte Maschinensteuerung, um

z.B. einen Gravierstichel zu ersetzten.

15 Bedienungsanleitung 24/01



Einstellen der Drehzahl des Werkzeuges

Die Drehzahl der Gravierspindel und damit des
Gravierwerkzeuges ist stufenlos regelbar.

Der Regler befindet sich unterhalb des Aktionsbuttons an der
Vorderseite der Maschine und kann auch wahrend der Gravur
betétigt werden.

Die Drehzahl des Gravierwerkzeuges muss u.U. bei
bestimmten Materialien wie z.B. PVC angepasst werden, um
ein sauberes Gravierbild zu erhalten.

Bei Ritzdiamanten ist zudem die Gravur ohne Drehzahl
moglich. Drehzahlregler fiir Gravierspindel

Moglichkeiten zur Steuerung der Drehzabhl:

Drehzahl erhhen

Drehzahl senken

Gravurauftrag In den erweiterten Maschinenfunktionen kann die Drehzahl durch
Aktivierung des Ritzmodus vollstéandig abgeschaltet werden.

Oberflache einmaliger Auto-Z ~
Startposition | Schraubstock ~
Parameter verdandert w
@dus @ Ritz-Modus ?(;Jt?gr(;sr,]chaltet: die Gravierspindel arbeitet

@

’ Gravur starten

Ritz-Modus eingeschaltet: die Gravierspindel arbeitet
ohne Drehzahl. Dieser Modus ist nur fur
n Ritzdiamanten geeignet.
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Steuerung uber den Aktionsbutton
Einige Funktionen kdénnen direkt tiber die Tastatur an der Graviermaschine aufgerufen werden:

Starten der Gravur

Sobald ein Layout/Schild geladen wurde, kann die Gravur Uber den
Aktionsbutton gestartet werden

Stoppen der Gravur

Wahrend der Gravur kann die Maschine Uber den Aktionsbutton jederzeit
gestoppt werden.

Fortsetzen der Gravur

Wurde die Gravur gestoppt, kann der Job Uber den Aktionsbutton wieder
gestartet werden.

Gravierjob laden

k]
g
a
A
5
|
=}
X

0 Maschine bereit

X: 0000,00 mm

Y:  0000,00 mm

Z:  0000,00 mm /0001,50 mm

nni Slow-Motion @ E
: s[4[2)
X [~
w0 - : - Testgravur- : : Eum u

Gravurauftrag

Oberflache einmaliger Auto-Z -
w2 - - . . - - - Startposition | Schraubstock A

Ritz-Modus

’ Gravur starten

Uber die Funktion Gravurdaten laden kénnen in Heros erstellte Jobs geladen und graviert werden.

In einer Voransicht werden alle Gravurdaten dargestellt — der Rahmen kennzeichnet die Gravierflache der
Graviermaschine E20
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5. Werkzeuge

Welche Werkzeuge fiir welche Anwendung?

Entscheidend fir eine perfekte und wirtschaftliche Gravur ist der richtige Einsatz der Gravierwerkzeuge.
Die Standardwerkzeuge Diamant und Stichel werden im Folgenden beschrieben.

Viele Materialien kdnnen mit unterschiedlichen Werkzeugen beschriftet werden — welches Werkzeuges
das Geeignetes ist, muss dann anhand anderer Kriterien entschieden werden. So ist beispielsweise die
Serien-Beschriftung von Typenschildern aus eloxiertem Aluminium mit einen Ritzdiamanten wesentlich
schneller und wirtschaftlicher als die Beschriftung mit Graviersticheln. Letztere sind dagegen besser
geeignet, wenn z.B. Schilder mit Prasentationszweck wie Firmen- und Turschilder graviert werden sollen
und die Gravur mit Farbe ausgelegt werden kann.

Ritzdiamant

Bei der Gravur mit Ritzdiamanten wird die Beschriftung durch Druck in das Material eingebracht.
Ritzgravuren arbeiten nicht spanabhebend. Diamantgravuren eignen sich daher fur Metalle (Aluminium,
Messing, Edelstahl et.) und harte Materialien wie Glas.

Diamanten haben eine hohe Standzeit — d.h., Diamanten sind langlebige Werkzeuge und kénnen eine
grol3e Anzahl von Gravuren erstellen

Einsatzbeispiele sind:
- Beschriftung von Metallen aller Art wie Aluminium (natur oder eloxiert), Messing, Stahl, Gold,
Silber etc.:
- Wirtschaftliche Kennzeichnung von Typenschildern etc.
- Schmuckgravuren
- Produktkennzeichnung

Diamantgravuren konnen sowohl rotierend als auch ohne Drehzahl ausgeftihrt werden.
Gravierstichel

Gravierstichel arbeiten spanabhebend — die Beschriftung wird in das Material geschnitten. Die Gravur
kann entsprechend tiefer eingebracht werden.

Einsatzbeispiele sind:
- Kunststoffschilder aus mehrschichtigem Graviermaterial sowie Kunststoffe im Allgemeinen
- Metallschilder aus Aluminium, Messing, Edelstahl etc., bei denen die Schrift anschlielend mit
Farbe ausgelegt werden soll.
- Holz,
- Plexiglas etc.
Gravierstichel unterliegen gerade bei Metallen einer h6heren Abnutzung und missen regelmafig
nachgeschliffen werden.
Gravierstichel kdnnen nur rotierend eingesetzt werden.

Sonderwerkzeuge

Neben den Standardwerkzeugen gibt es fur einige Einsatzbereiche spezielle Werkzeuge. Bitte sprechen
Sie uns an.
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6. Gravierspindel

Die Gravierspindel dient zur Aufnahme des Gravierwerkzeuges. Werkzeuge werden
von oben eingesetzt und festgestellt. Die Graviertiefe wird bei Graviersticheln Uber den
Skalenring eingestellt.

Mit der federnd gelagerte Gravierspindel kénnen Unebenheiten im Material oder
leichte Wélbungen (z.B.: bei Armbéandern, Kugelschreibern etc.) ausgeglichen werden.

Werkzeughalterung (Gewindekopf)

Die Werkzeughalterung ist werkseitig vormontiert.
Gravierwerkzeuge werden von oben eingesetzt und tber die
Feststellschraube fixiert.

@ Werkzeughalter (Gewindekopf)
@) Feststellschraube

Tiefenregler

Der Tiefenregler sorgt daftur, dass die Gravur mit einem
Gravierstichel eine gleichbleibende Tiefe erhalt.

Der Tiefenregler ist werkseitig vormontiert. Zur
Montage/Wechsel des Tiefenreglers -> siehe Anhang.

©
(4]

Feststellschraube
Tiefenskala

Uberwurfmutter

©O® 00

Tiefenregler

19 Bedienungsanleitung 24/01



Andruck - Feder

Die Andruckfeder bestimmt den Druck, mit dem die o
Gravierspindel bzw. das Gravierwerkzeug auf das
Graviermaterial drickt. Je starker die Feder angezogen wird, 2]

umso starker ist auch der Andruck.

Bei der Gravur mit Tiefenregler ist zu beachten, dass bei
empfindlichen Graviermaterialien bei zu hohem Andruck eine @  Stellschraube
Schattenbildung durch den Tiefenregler entsteht. @ Andruckfeder

Bei Ritzdiamanten kann der Andruck das Gravierergebnis sehr stark beeinflussen. Z.B. kann bei sehr
weichen Aluminiumsorten und Schmuckstticken aus Silber ein zu hoher Andruck zu einer zu tiefen
Pragung u.U. mit Gratbildung fuhren.

Allgemein gilt, je starker die Andruckfeder angezogen wird, umso weniger Unebenheiten oder Wélbungen
des Materials kdnnen ausgeglichen werden.

Automatische Materialerkennung — Auto-Z

Die Gravierspindel ist mit einer automatischen Erkennung der
Materialoberflache ausgestattet. Eine manuelle Einstellung ist
nicht notwendig. (1)

Der Auto-Z arbeitet nur, wenn die Andruckfeder geoffnet ist
und funktioniert mit folgenden Werkzeugen: ) )
- Gravierstichel mit Tiefenregler @ Automatische Materialerkennung

- Ritzdiamant.

Die Materialerkennung kann einmalig zum Start der Gravur erfolgen oder permanent mit jeder
Senkbewegung der Gravierspindel. Eingestellt wird dies in den Optionen der erweiterten
Maschinensteuerung.
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Einsetzen eines Gravierstichels

Fur Arbeiten mit Gravierstichel wird der mechanische Tiefenregler (Graviernase) der Gravierspindel
verwendet. Mit Hilfe des Tiefenreglers kénnen Materialunebenheiten ausgeglichen und eine
gleichbleibende Graviertiefe erzielt werden. Es empfiehlt sich, Fraswerkzeuge immer mit Tiefenregler zu
verwenden.

Zur Einstellung eines Gravierstichels sind folgende Schritte zu beachten:

Skalenring auf O stellen — der Skalenring sollte mittig
auf dem Gewinde der Spindel gedreht sein.

m m Graviermaterial im Schraubstock einspannen oder auf
den Graviertisch legen.
Uber die erweiterten Maschinenfunktionen unter
Optionen die Funktion ,Gravierfeldmitte” anfahren
m u m wéhlen oder mit den Pfeiltasten die Maschine in beide
Richtungen aus den seitlichen Anschlagen
(Graviertisch) verfahren.

Gravierfeldmitte anfahren

Nun die Gravierspindel auf das Graviermaterial
Wastung ' (Slowmotion aktivieren) mit den entsprechenden
Pfeiltasten senken.

* Den gewtinschten Gravierstichel in die Spindel

einsetzen, so dass die Spitze auf dem Graviermaterial
6 aufsetzt und bundig mit dem Tiefenregler abschliel3t.

AnschlieRend den Gravierstichel mit der
Feststellschraube der Werkzeughalterung fixieren.
0
|11 | |11

AAMEUCRUCAR AR

<

AbschlieRend die Maschine positionieren.
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Hierzu den Skalenring um einen Teilstrich nach rechts

‘ ‘ ‘ Im néchsten Schritt wird die Graviertiefe festgelegt.
drehen — dabei gelten die folgenden Richtwerte:

5 0
| Lo | | Ply | 10-15 Teilstriche
M Ply II, Plast 5 Teilstriche
; P Acrylglas 10-15 Teilstriche
Jeder Teilstrich entspricht einer Graviertiefe von 0.025
(1) Spitze des Stichels mm.

Einsetzen eines Ritzdiamanten

Diamantwerkzeuge werden ohne mechanischen Tiefenregler ausgefuhrt. Die Federung der Gravierspindel
gleicht automatisch die Tiefe aus.

Folgende Schritte sind zur Einstellung eines Ritzdiamanten zu beachten:

Der Diamant wird so in die Halterung
gesetzt, so dass die Spitze des

{ ‘ ‘ ‘ Werkzeuges ca. 5 bis 10 mm aus
dem Tiefenregler ragt.

0
LI | LI AnschlieRend den Ritzdiamanten mit
WIWAMAY der Feststellschraube der
LA KKK

vvvvvvvvvvvvvvvv Werkzeughalterung fixieren.
0 §¢ Damit ist der Diamant justiert — eine
ca. 5-10 mm

Einstellung der Tiefe mittels des
Skalenrings ist nicht notwendig, da
der Diamant nur die Oberflache des
Materials einritzt.

@ Ritzdiamant
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7. Selbstzentrierender Schraubstock

Die E20 ist mit einem selbstzentrierenden Schraubstock ausgestattet — die Maschine kennt damit
automatisch die Position des Schildes oder zu gravierenden Objekts.

Der Schraubstock besitzt vier Stifte und eine Verschraubung zur Aufnahme verschiedener Klemmbacken.
Im Lieferumfang enthalten sind Schilderklemmbacken (vormontiert) mit denen eine Vielzahl von
rechteckigen Schildern, Ronden und Ovalen gespannt werden kénnen. Auch die Aufnahme kleinerer
Gegenstdnde ist moglich.

Funktionsweise der Standardklemmbacken fiir Schilder etc.

Die Standardklemmbacken sind einseitig mit einer Skala versehen — das zu gravierende Material wird
mittig eingelegt:

[ AT T
7@ 7 5 9 L
EniEEEEEEE

[TTTTTT R
L 957 @7
EEENEENE S

Schild mittig einlegen

Dabei sind die folgenden Punkte zu beachten:

Falsch!

- -

4 LY , A

Richtig!

Die Klemmbacken kénnen in verschiedenen Positionen aufgesetzt werden kdnnen. Je nach Schildgrofl3e
mussen die Klemmbacken entsprechend gedreht werden - das Schild soll eine moglichst grol3e
Auflageflache bekommen.
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Zudem sollte die Klemmbackenseite verwendet werden, bei denen das Material Uber die Oberflache der
Klemmbacken ragt. Damit wird verhindert, dass die Graviernase gegen die Schilderspannbacken fahrt.
Wenn die Klemmbacken gedreht werden, ist darauf zu achten, dass nur gleiche Tiefen zueinanderstehen,
da ansonsten das Material nicht gerade aufliegt. Méglichen Anordnungen sind z.B.:

Kombination breite Auflagen
Kombination schmale Auflagen

Kombination schmale und breite Auflagen

Beispiel Graviertisch mit Haftmatte, Verwendung fur Nutzenplatten und diinne Materialien
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Ronden oder Ovale mit den Standardklemmbacken spannen

Einseitig sind die Klemmbacken mit einer Einbuchtung versehen, tber die z.B. Ronden und Ovale

gespannt werden kdnnen:

HHH\‘HHHHHHHHHH
[ 95 v @710 1 7@

mwwmm@m»mwm

7 6 9 L

|
L 967 @
NERERENR

Beispiele spezieller Werkstuckaufnahmen, auf Anfrage

Beispiele:
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8. Anhang

Einsetzen der Werkzeughalterung

Die Werkzeughalterung (Gewindekopf) ist werkseitig
vormontiert.

(1]
Die im Lieferumfang enthaltene Werkzeughalterung wird
durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn (Linksgewinde) in die 12
Gravierspindel eingeschraubt. Um Beschadigungen des
Gewindes zu vermeiden, darf die Halterung niemals mit
Gewalt eingeschraubt werden. @ Werkzeughalter (Gewindekopf)

AbschlieRend wird die Feststellschraube mit dem @ Feststellschraube

beiliegenden Werkzeug soweit herausgeschraubt, das
Werkzeuge ungehindert durch die Halterung gefuihrt werden kann.
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Einsetzen des Tiefenreglers
Der Tiefenregler ist werkseitig vormontiert.
Zur Montage/Wechsel des Tiefenreglers sind folgende Schritte durchzufuhren:

Uberwurfmutter entfernen und beide Gewindeseiten
von Spéanen etc. reinigen.

=

Tiefenregler in die Uberwurfmutter einsetzten und auf
korrekten Sitz achten.

A (=

MAMAAAAAAA

=L

A

Uberwurfmutter mit Tiefenregler wieder vorsichtig auf
die Skala aufschrauben.

Der Tiefenregler muss festsitzen und darf kein Spiel
aufweisen.

g -

(7
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Gravieren ohne Tiefenregler — Manuelle Tiefeneinstellung

Eine manuelle Tiefeneinstellung ist nur dann notwendig, wenn die Materialoberflache sehr empfindlich

ist (z.B. bei hochglanzpolierten Messingschildern) und eine spanabhebende Gravur mit Gravierstichel
notwendig ist (z.B. um die Gravur mit Farbe auszulegen).

Folgende Schritte sind zu beachten:

Antastmodus Der Antastmodus muss zunachst umgestellt
werden, und zwar wahlweise auf:

Manuelle Die Materialtiefe wird durch den

Einstellung Benutzer manuell angefahren.

Manuelle Die Materialtiefe wird durch den

Einstellung nach  Benutzer manuell eingestellt —

Start wird der Job gestartet, fahrt die
Maschine bis zum Startpunkt
der Gravur

Gravierstichel aus der Maschine nehmen
Andruckfeder komplett schliel3en

Gravierspindel zum Material fahren und die Gravierspindel zur
Materialoberflache senken, bis auf eine H6he von ca. 5 bis 10 mm
Uber der Oberflache

vorsichtig eingesetzt, so dass
die Spitze des Werkzeuges auf
dem Material liegt. 0

Nun wird der Gravierstichel { ‘ ‘ ‘

A
I
IR

0;5 ¢ca. 5-10 mm
\ |

@ Gravierstichel

AbschlieRend die Maschine positionieren.
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EG-Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG

Die Bauart der CNC Gravierfrasmaschine
Fabrikat: NGrav
Typbezeichnung: E20

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinie
2006/42/EC (Maschinenrichtlinie)

2014/35/EU (Niederspannungsrichtlinie)

2014/30/EU (EMV Richtlinie)

2011/65/EU (RoHS-Richtlinie)

Eine Technische Dokumentation ist beim Hersteller vollsténdig vorhanden.

Die zur Maschine gehorende Betriebsanleitung liegt vor.

Moers, den 01.01.2021

Holger Teetz (Geschaftsfuhrer)

NGrav Beschriftungs GmbH
Eurotec-Ring 15; 47455 Moers
www.ngrav.de; info@ngrav.de
Tel.: 02845/379949-0

Fax: 02845/3799499
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9. Zubehor, Ersatzteile

Bestellnr. Bezeichnung Bild
552317032 Gravierstichel @ 3,17 mm, 0,32
552317050 Gravierstichel @ 3,17 mm, 0,50
552317075 Gravierstichel @ 3,17 mm, 0,75
552317100 Gravierstichel @ 3,17 mm, 1,00
552317125 Gravierstichel @ 3,17 mm, 1,25
1140025 Ritzdiamant @ 3,17 mm
1140046 Dienstleistung: Anschleifen der
Gravierstichel @ 3,17 mm
100105705
Gewindeknopf (Werkzeughalter)
fur Stichel @ 3,17 mm
1140049 Antriebsriemen fur Spindel E20
Set mit 3 Stiick
ZDN-E20 Absaugset mit Adapter;
Schlauch, Tiefenregler
560001201 Graviertisch 140 x 100 mm
560000105 Klemmbacken fir Schilder
GHMB14001000
Haftmatte 140 x 100 mm
5025011020 Inbusschliissel
1140047 Reinigungsbiirste
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10. Materialien zum Gravieren

[ — —
= =
= =
5 e
¥ L" - —
© © © ° ° |
Plattenmaterial Kunststoff 140 x 100 mm Nutzen Schilder 140 x 100 mm

Materialien auf Anfrage

Schilder Anfrage

Betriebsanleitung E20_20240620.pdf

E20 Graviersystem im Vertrieb der:

I info@ztrb.de
www.ztrb.de
ROSENBAUM Fur weitere Informationen

+49 (0)201 2789-0
..

Zeichentechnik Rosenbaum GmbH & Co. KG Am Zehntof 52; 45307 Essen
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